Technicky dodaci list
a
navod na pouZiti vrtnych trubek.

1.VSeobecné
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2.2.

2.3

Vrtné trubky s navafenymi spojniky jsou vyrobené z piesnych bezesvych
trubek CSN 426710.22; CSN 420260.12, na jejichZ koncich jsou navatené
spojniky se zavitem.

Vrtna trubka je vyrobena ze dvou spojniki se zavitem (Cep a matice) a
télesa vrtné trubky. Spojniky jsou na téleso trubky navarené tfecim
svafovanim dle CSN EN ISO 15260.

. Technické parametry

Rozméry vrtnych trubek
zavit vykres M max.

VT 032/L Cr32p 01-000-03 ~ 850 Nm
VT 042/L Crd2p 02-000-03 ~ 1900 Nm
VT O50/L Rd40 05-000-03 ~ 3900 Nm
VT O50/L SVJ33 03-000-03 ~ 3900 Nm
VT 060/L SVJ42 04-000-03 ~ 4300 Nm
VT @70/L SVJ50 06-000-03 ~ 8500 Nm

L - délka vrtné trubky bez zavitu Cepu
M max. - maximalni dovoleny kroutici moment
Vyrabéné délky VT 500,750,1000,1500, . . ... .. max.4000mm.

Material

Pro vyrobu vrtnych ty¢i s navafenymi zavitovymi spojniky se pouzivaji
materialy podle platnych norem. Téleso trubky je z materialu 11 523.1
Zavitoveé koncovky - spojniky jsou z materidlu 15 260 a jsou tepelné
zuSlechtény.

Znaceni vrtnych trubek

Na ur€eném misté, t.j. na vyfrézované ploSe zamku spojniku, je vyrazena
znacka vyrobce "SA XXX" (XXX - trojmistné Cislo shodné s vyrobnim
ptikazem).



3. Kontroly
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V pribéhu vyroby a hotové vrtna ty¢ je podrobena nasledujicim kontrolam
stanovenych normou SAIN 01-03-2002:

Kontrola zavith
Na kazdém spojniku je kontrolovan zhotoveny zavit kalibrem. Ruc¢ni dotah
kalibru je méteny ve smyslu toleran¢niho pole.
Kontrola svaru - vizualni: plochy, pory, trhliny
- pevnostni parametry - ohybem vzorku
Kontrola pfimosti - indikatorem, odchylka max. 0,5mm
Kontrola souososti - indikatorem, max. odchylka 0,5mm
Kontrola dé¢lky - metrem, tolerance L + Smm

Dodaci podminky

Termin a zptisob dodani probiha dle podminek sjednanych v kupni
smlouvé.

Dodani vrtnych trubek ostatnim odbératelim je mozné 1 na zéklad¢
objednavek, kde je sjednany termin dodani a misto odbéru.

Pti dodavce vrtnych trubek ptedad vyrobce odbérateli

- dodaci list

- technicky list a navod na pouZiti.

Na pozadani predlozi vyrobce odbérateli hutni atesty pouZzitych materiali.

5. Dodavani a baleni

Vrtné trubky jsou dodavany zapaskované na paletdch 80 x 120cm.
Mnozstvi vrtnych trubek na paleté se stanovuje dle konkrétni objednavky a
je zavislé na priméru VT.

Navod na pouziti

1.Vrtné trubky lze pouzivat pouze k ur€enému zpiisobu pouziti tj. jako vrtnou
kolonu pii rota¢nim vrtani s vyplachem.

2.Zavity jsou chranény proti vnéjSim vliviim, necistotam ap. plastickym
mazivem. Pfred pouzitim vrtnych trubek nutno zkontrolovat ¢istotu zaviti a
odstranit pfichytnuté necistosti, které by mohly pfi spojovani poskodit zavity.

3.Béhem provozu se musi ¢i$téni a mazani pravidelné obnovovat aby nedoslo k
poskozeni zavitu.

4. Vrtné trubky se nesmi ukladat na zavitovou Cast a v ptipad€ poSkozeni zavitu
se musi poSkozena trubka vytadit z provozu.



5.Pti uvoliiovani zavitového spojeni nepouzivat kladiva, ale k tomu ucelu
prislusného kli¢e aby nedoslo k poskozeni profilu zavitu.

6.Trubky se nesmi pfi rozpojovani hazet na hromadu nebo na zem (po¢vu), aby
nedoslo k poSkozeni zavitu nebo ke snizeni pfimosti trubky (ohyb). Pfi mensi
primosti trubek dochazi k vétSimu tieni a opotiebeni stén vrtnych trubek.
Povolené opotiebeni stény vrtné trubky miize byt 0,7 - Imm a hodnota
tvrdosti v misté spoje by neméla byt mensi nez 90 HRB.

7.Pti prodluzovani vrtné kolony se musi pfiddvana vrtna trubka s o¢isténym a
nanesenym mazacim tukem zasroubovat ru¢né do predchazejici vrtné tyce.
Neni ptipustné soucasné pomoci rotace Sroubovat oba konce vrtné tyce,
protoze muze dojit k ptesazeni zavitového spojeni a tim k poskozeni zavita.

Zaruka

Vyrobce ruci za kvalitni zhotoveni vrtnych trubek s navafenymi zavitovymi
spojniky, ale neruci za Skody vzniknuté:

- zménou resp. opravou, kterou si odbératel na vyrobcich proved] sam

- nespravnou manipulaci s vrtnymi trubkami

Upozornéni: 1) Vrtné trubky vyrabéné Silva ART spol.,s.r.o. jsSou s vrtnymi
trubkami jinych vyrobcli nezaménitelné. Pti spojovani trubek
riznych vyrobcl hrozi poSkozeni zavita.

2) Dodrzet ustanoveni CSN EN 1710, kapitola 5.6, odstavec a)
vSechny vrtaci tyCe, vrtné korunky a spoje pro pfenos vykonu
na priklepovych a rotacnich vrtatkach musi byt v nuceném za-
béru a pohanény jinak nez ptes tfeci ptevody tak, aby nebyly
schopny vytvaret povrchové teploty, které vytvareji nebezpeci
vzniceni.

Kontaktni adresa vyrobece: Silva ART spol., s.r.o.
Nova Tovarni 1746
737 01 Cesky TéSin



